INSTRUCOES DE
OPERAGAO

Medidor de espessura

<INSIZE>

Intervalo: 0-10 mm
Graduagédo: 0.05 mm
Precisdo: £0.1 mm

2
1 4
5
1
1-Cabega de medicéao
2-Garra movel
3 2862 3-Garra fixa
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5-Cabeca indicadora
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1. E necessario definir o zero antes da medico. Limpe as cabecas de medigéo superior e inferior
com um pano macio. Mova a régua movel para fechar as duas cabegas de medi¢ado, a agulha
deve apontar para o zero, entdo esta pronto para medir. Caso contrario, gire suavemente a
cabeca de medigéo superior, entdo a agulha apontara para zero. Certifique-se de que a cabega
de medigao nao esteja solta.

2. Quando o medidor de espessura medir a espessura da pega de trabalho, agite suavemente o
medidor para encontrar o valor minimo e, em seguida, obtenha o resultado. Preste atencdo para
controlar a forga de medic¢édo dentro da faixa.

3. Durante a medigéo, proteja as cabecas de medigdo contra operagcdo excessiva. Apos O USO,
lubrifique as cabegas de medigdo com 6leo para evitar ferrugem.
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Medidor de espessura com pontas afiadas

Intervalo: 0-10 mm
Graduagédo: 0.05 mm
Preciséo: £0.1 mm

2
1-Ponta de medigao
4 2-Garra movel
3-Parafuso de ajuste
— 5 4-Agulha

5-Cabeca indicadora
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1. E necessario definir o zero antes da medigéo. Limpe as pontas de medigdo superior e inferior
com um pano macio. Mova a garra para fechar as duas cabecgas de medicédo, a agulha deve
apontar para o zero, para que esteja pronta para medir. Caso contrario, rode suavemente o
parafuso de ajuste, para que a agulha aponte para o zero.

2. Quando o medidor de espessura medir a espessura da pega de trabalho, agite suavemente o
medidor de espessura para encontrar o valor minimo e, em seguida, obtenha o resultado. Preste
atengdo para controlar a forga de medicédo dentro da faixa.

3. Durante a medigéo, proteja as cabecas de medigdo contra operagéo excessiva. Apds o uso,
lubrifique as cabegas de medigdo com o6leo para evitar ferrugem.
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